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dabei zu den schon von Wallach (Lieb. Annal. 814,
152) und von v. Braun (Lieb. Annal. 814, 168)
auf demselben Wege, doch mit Zink, dargestellten
Koérpern. Nach Verf. erhilt man mit Magnesium
bessere Ausbeuten und reinere Substanzen.

N. Zelinsky und J. Tselikoff haben aus
Borneol durch Einwirkuug von Oxalsdure den ent-
sprechenden Kohlenwasserstoff — Camphen — vom
Siedep. 156—1590 dargestellt.

In J. Tselikoff’s Namen wird tiber Bildung
von Menthen beim Destilliren einer Mischung
von Menthon und Bernsteinsiure berichtet.

Durech Finwirkung von Natriummalonester
auf das Bromid von Methyl-1-cyklohexanol-3 haben
N. Zelinsky und D. Alexandroff Methyl-
cyklohexanmalonsiureester dargestellt, der
beim Verseifen zwei stereoisomere Siuren von
Schmelzp. 143—144° und 121 —1220 lieferte. —
In P. Melikoff und B. Klimenko’s Namen wird
iber die Wirkung von nnterchloriger Siure
auf Praseodymdioxyd berichtet. Es entwickelt
sich bei der Reaction freier Sauerstoff, und die
unterchlorige Saure wird theilweise zur Chlorsiure
oxydirt. S.

Sitzung der Akademie der Wissenschaften in
Wien. Mathem.-naturw. Klasse. Vom 21. No-
vember 1901.

Prof. G. Goldschmiedt ibersendet eine im Labo-

ratorium der deutschen Universitit Prag ausge-

fiihrte Arbeit: Uber die Condensation von

Diphensidureanhydrid mit Beunzol, von Gotz.

Bei der Condensation mittels Aluminiumchlorid

wurde, wie auch aus def Darstellung aus dem

Chlorid der Diphenylenketoncarbonsaure und Benzol

sich ergiebt, (5)-Benzoylfluorenon erhalten. Zur

volligen Constitutionsermittelung wurden noch
mehrere Derivate und drei Reductionsproducte dar-
gestellt.

Prof. Lieben iiberreicht zwei Arbeiten von
Billitzer: 1. Elektrochemische Studien am
Acectylen. I. Kathodische Depolarisation,
Diese findet in Sduoren und Basen nur an plati-

! Dampfdruck

nirten Platin-, uvicht aber an anderen Elektroden
statt., Die Producte sind je pach dem Potentiale
bloss Athylen oder Athylen und Athan, bei hohem
Potential auch Wasserstoff. — 2. Uber die saure
Natur des Acetylens. Es wird die Loslichkeit
des Acetylens in Siuren und Basen gemessen, die
Dissociation und Aciditit bestimmt. Verf. findet
fir das Ion C = C die anodische Zersetzungs-
spannung von 0,75 Volt. Th. Z.

Sitzung der Chemisch-physikalischen Gesell-
schaft in Wien. Vom 26. November 1901.
Vortrag des Prof. R. Wegscheider iiber Poly-
morphie. Wahrend die Isomerie stets auf ver-
schiedener Anordnung der Atome im Moleciil be-
ruht, nimmt man bei der Polymorphie verschiedene
Gruppirung der sonst gleichgebauten Molekeln an.
Polymorphie kann somit nur bei festen Korpern
auftreteu., deren Verschiedenheit beim Ubergang
in den fliissigen oder gasférmigen Zustand ver-
schwinden muss, da dann auch die bestimmte An-
ordnung der Molecile aufhdrt; sind dagegen die
Stoffe auch in diesen Aggregatszustinden ver-
schieden oder liefern sie verschiedene chemische
Derivate, so liegt sicher Isomerie vor. Der Vor-
tragende zeigt an mehreren Beispielen, dass sich
die Grenze zwischen diesen beiden Erscheinungen

© oft sehr schwer ziehen ldsst, und giebt einige aus

dem Obigen folgende Kriterien zu ihrer Unter-
scheidung an. Im Falle der Polymorphie muss
der Schmelzpunkt der stabilen Verbindung héher
sein als der der labilen, die labile muss grosseren
und grossere Loslichkeit besitzen,
wie sich leicht aus der Gleichheit des Dampfes
beider Stoffe beweisen ldisst. Im umgekehrten
Fall lasst sich sicher auf Isomerie schliessen.
Ebenso folgt sichere Isomerie aus der verschiedenen
Reactionsgeschwindigkeit zweier solcher Korper.
Darnach sind, wie man i@ibrigens schon friiher an-
nahm, 2z, B. ziher und krystallisirter Schwefel,
rother und gelber Phosphor nicht polymorph, son-
dern isomer. Th. Z.

Referate.

Technische Chemie.

C. Cario. Reparatur eingebeulter Flammen-
rohre. (Mitth. ans d. Praxis des Dampfkessel-
u. Dampfmasch.-Betriebs 24, 538.)
Am Schlusse seiner Abhandlung kommt Verf,
auf die Ursachen der Beulenbildung zu sprechen.
Verschiedene Male hat Wassermangel constatirt
werden konnen, zuweilen dirfte die Krscheinung
mit der chemischen Natur des Wassers in Zu-
sammenhang zu bringen sein, in vielen Fillen hat
aber noch keine befriedigende Erklarung gefunden
werden kénnen. Unter den zn zweit erwihnten
Fillen diirfte wiederum eine grosse Zahl auf dlige
und schleimige Bestandtheile des Kesselwassers
zuriickzufihren sein. Das hierbei in Frage kom-
mende Ol wird zumeist aus den Dampfmaschinen
mit dem Condenswasser in den Kessel gelangt
sein. Es bildet mit den mineralischen Bestand-

theilen des Wassers eine innige Emulsion, aus
welcher allmihlich ein steifer Kitt nach Art des
Glaserkitts entsteht, der die Feuerplatten dber-
zieht, isolirt und die Uberhitzung herbeifiihrt. In
den Zuckerfabriken ist besonders eine Emulsion
aus Ol und Zuckerkohle den Flammrohren ge-
fahrlich. Aber auch Ol allein ist im Stande, eine
isolirende Schicht auf den Flammrobren abzu-
setzen. In dieser Beziehung verhalten sich die
verschiedenen Olsorten sehr verschiedenartig. Verf.
meint, dass ein Ol um so mehr zur Vorsicht
mahnt, je dlckﬂuss1ger und besser es ist. Dinn-
flissige Ole seien weniger bedenklich. Vor Allem
misse vermieden werden, dasjenige Condenswasser
mit in die Kessel zu speisen, welches bei Aus-
puffmaschinen aus den Kesselwasserablasshihnen
abfliesst, weil dieses das meiste Ol enthalt. Hiufig
werde iibrigens auch die Olschmlerung unnéthig
dbertrieben.  Wo isolirende Schichten irgend
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welcher Art die Uberhitzung des Bleches herbei-
fahren, beulen die Flammrohre gewdhnlich weniger
tief als in Folge von Wassermangel; auch ent-
stehen bei Blechisolirung die Beulen meist nicht
im Scheitel eines Rohres an der hochsten Stelle,
sondern mehr oder weniger seitlich, —.

Hans Goldschmidt. Aluminothermisches Schweiss-
verfahren mit Hiilfe eines automatisch wir-
kenden Abstichs. (Z. f. Klektroch. 7, 935.)

Das bekannte Goldschmidt’sche Schweissver-

fahren wurde bisher so ausgefiihrt, dass man in

einem Tiegel das Thermit pach und nach zur

Reaction brachte und die feuerfliissige Masse dann

in die Form um die Schweissstelle goss (s. diese

Zeitschr, 1900, 921 wu. flgde.). Hierbei fliesst

zuerst der flissige Korund auf die Schweissstelle

und umkleidet sie mit einer schiitzenden Schicht,
so dass eine Vereinigung des nachfolgenden flassi-
gen Eisens mit der Schweissstelle nicht méglich
ist. Das neue Verfahren arbeitet gerade um-
gekehrt: die ganze Thermitmenge wird in einen
trichterformigen Tiegel geschiittet, der im Boden
eine Offoung hat, die mit einem Eisenplittchen
verschlossen ist; sodann wird die Reaction an der

Oberfliche in bekannter Weise eingeleitet. Der

Tiegelinhalt brennt in wenigen Secunden ab, das

am Boden sich ansammelnde Eisen schmilzt das

Verschlussplattchen durch und der Tiegel entleert

sich selbstthatig in die darunter stehende Form.

Man kann auch das Verschlussplittchen durch

Bedecken mit wenig Sand vor dem Durchschmelzen

schiitzen und den Ausfluss bewirken, indem man

einen Eisenstift mittels einer Hebelvorrichtung von
unten gegen das Eisenplittchen stosst. — Gegen-
iber dem alten Verfahren wird hierdurch zweierlei
erreicht : erstens ist der thermische Effect bedeu-
tend grosser, weil Abkihluog anf das geringste
Maass herabgedriickt ist, und zweitens vereinigt
sich das zuerst ausfliessende Eisen mit der Schweiss-
stelle, dieselbe verstirkend, was in vielen Fillen
von grossem Vortheil ist. Man kann so z. B, Eisen-
bahnschienen dauerhaft verschweissen und sie gleich-
zeitig mit einer angeschweissten Fusslasche ver-
sehen. Ebenso diirfte das Verfahren da am Platze
sein, wo es gilt, gebrochene Transmissions- oder

Schiffswellen schnell und sicher zusammenzu-

schweissen und sie zugleich durch einen auf-

geschweissten Eisenring zu verstirken. Besondere

Versuche haben ergeben, dass das erhitzte Material

bei dieser Behandlung weder an Festigkeit noch

an Dehnung einbiisst. Dr—

F. Lirmann jun. Kernoham’s Verfahren zur Er-
zeugung von Stahi. Nach H. H. Campbell,
(Stahl und Eisen 21, 327.)

H. H. Campbell giebt in der Einleitung zu einer

Besprechung des Duplex-Verfahrens die Schwierig-

keiten an, welche der praktischen Ausfiihrbarkeit

einer Hittenanlage, nur bestehend aus einem Hoch-
ofen zur Erzeugung des Roheisens, einem Converter
zum Eotsiliciren und theilweise zum Entkohlen,
und einem Martinwerke, um das Fisen endgiltig
in Stahl zu verwandeln, im Wege stehen. Diese
bestehen in Folgendem: 1. Wenn der Hochofen
schwefelhaltiges Roheisen erzeugt, muss die ganze
Stahlwerksanlage stillgelegt werden. Es wird dies

vermieden bei Vorhandensein vorn mehreren Hoch-
6fen und einem Mischer. 2. Damit ein Converter
Okounomisch arbeitet, muss er moglichst uounter-
brochen im Betriebe sein. 3. Wenn der Con-
verter klein ist, so sind mehrere Chargen noth-
wendig, um eine einigermaassen leidlich grosse
Martinofencharge zu erbalten. Wenn nun drei
oder vier der Converterchargen fiir eine Martin-
ofencharge erforderlich sind und nur ein Con-
verter zur Verfigung steht, so ist es klar, dass
mehr als eine Stunde nothwendig ist, um das
Eisen vorzublasen, zu giessen und neu einzufiillen.
4. Durch das Duplex-Verfahren wird der Abbrand
erhoht. Das gewbhnliche Bessemerverfahren er-
giebt einen Abbrand von 10 Proc. Es ist zweifel-
haft, ob diese Zahl wesentlich abnehmen wird
durch das Unterbrechen beim Duplex-Verfahren,
wenn das Bad noch 1 Proc. C enthilt. Der Ver-
lust an Metall, welches in kleinen Kigelchen in
der Schlacke zurtickgehalten wird, wird auch gross
sein. B, Es ist wohl moglich, im Converter den
ganzen Siliciumngehalt des Eisens zn entfernen,
aber wenn man das Roheisen direct vom Hochofen
verbraucht, so ist beim Unterbrechen des Blasens,
bevor aller Kohlenstoff verbrannt ist, oft mehr als
1/, Proc. Si im vorgeblasenen Metall. 6. Die Ent-
silicirung phosphorhaltigen Roheisens im Converter
ist in Verbindung mit einem basischen Martinofen
sehr vortheilhaft. Die Schwierigkeiten des Duplex-
Verfahrens liegen in den Kosten der Einrichtung,
des Betriebes und der Instandhaltung einer ge-
briuchlichen Bessemeranlage und dem feststehen-
den Gewichte ihrer Einsitze. Verf. beschreibt nun
das neue Verfahren, welches einige dieser Ubel-
stitnde beseitigen soll. Ein Strahl geschmolzenen
Roheisens fliesst langsam aus dem Mischer durch
eine Rinnce in den ,Reductor® und wird dort her-
unterlaufend wie in einem Converter geblasen.
Die Zeit, welche das Eisen nothig hat, bis zam
Ende des Reductors zu gelangen, wird von der
Pressung des Windes abhingen und betriagt nach
den bisherigen Erfahrungen 5-—6 Minuten. Das
vorgeblasene Metall lanft dann dureh eine Rinne
in eine Pfanne und wird im basischen Martinofen
in der gewbhnlichen Weise vollkommen entkohlt
und entphosphort. Verfasser bespricht dann die
Vortheile des neuen Verfahrens vor dem bisherigen
Martinverfahren, beziiglich welcher auf das Original
verwiesen werden muss. Dz.

E. Heyn., Kupfer und Sauerstoff. (Mitth. auns

d. Kgl. Techn. Versuchsanst. zu Berlin 18, 815.)
Die wesentlichsten Resultate der Arbeit sind nach
Verf. die folgenden:

1. Die Erstarrung der Loésungen von Kupfer-
oxydul und Kupfer erfolgt nach der Erstarrungs-
art 5, im Besonderen nach Artda oder 5b nach
Bakhuis Roozeboom (ef. Bakhuis Rooze-
boom, Zeitschr. physik. Chem. 1899, 30, 385,
Erstarrungspunkte der Mischkrystalle zweier Stoffe).
Die Loslichkeit des Kupfers gegeniber Kupfer-
oxydul wird mit dem Ubergang aus dem flissigen
in den festen Aggregatzustand praktisch gleich
Null. Nach der Erstarrung hat also eine Tren-
nung zwischen Kupfer und Kupferoxydul stattge-
funden; es bestehen zwei feste Phasen, reines
Kupfer und kupferoxydulreicher Kérper (aller Vor-
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aussicht nach Kupferoxydul selbst). Das reine
Kupfer hat einen einheitlichen Erstarrungspunkt
von 1108% C. Die eatektische Legirung mit 3,4
bis 3,6 Proc. Oxydul bat einen einheitlichen Er-
starrungspunkt bei 10840 C. Alle iibrigen Legi-
rungen haben eine sich idber mehrere Wirme-
grade erstreckende allmihliche Erstarrung, deren
unterer Endpunkt bei 10840 C. liegt. Bei Be-
gion  der Erstarrung wird das Kupferoxydal
bis zu einem Gehalt von 3,4 Proc. herabgedriickt
und bei weiter steigenden Gebalten wieder stark
nach oben verschoben. Die Berechnung der
Schmelzpunktserniedrigung nack der Raoult-
van’t Hoff’schen Formel fir verdiinnte Lésungen
stimmt mit der Beobachtung @berein.

2. Abschreckung von zwischen Begino und
Ende der Erstarrung liegenden Wirmegraden kann
die Festhaltung des Kupferoxyduls im Kupfer im
gelbsten Zustande bei gewohnlichen Wirmegraden
nicht bewirken.

3. Die zwei festen Phasen in den erstarrten
Legirungen von Kupfer und Kupferoxydul ver-
theilen sich auf drei Gefiigeelemente: 2) oxydul-
freies Kupfer in Form rundlicher Krystalliten,
b} Krystalliten von Kupferoxydul, von grésserer
Hirte als Kupfer, von blaner Farbe im zuriick-
geworfenen und cochenillerother Farbe im durch-
fallenden Licht, c) eutektisches Gemenge von
a—+b in feinster Vertheilung. Legirungen mit
weniger als 3,4 Proc. Oxydul bestehen aus a —+ ¢,
solche mit 3,4-—3,5 Proc. dieses Kérpers nur aus
¢, und solche mit noch héheren Gehalten aus
b ~-c.

4. Die Beobachtung des Kleingefiiges bietet
Aussicht auf Ersatz der analytischen Kupferoxydul-
bestimmung durch die weniger zeitraubende
Schitzung des Oxydulgehaltes unter dem Mikro-
skop, wobei gleichzeitig ausser iber die durch-
schnittliche Menge auch idber die Vertheilung
dieses Korpers in der Kupfermasse Aufschluss ge-
wonnen wird. -—g.

J. Korting, Wassergas im Vergleich mit an-
deren brennbaren Gasen. (Journ. Gasbe-
leucht. u. Wasserversorg. 44, 353, 374.)

Aus den ausfiibrlichen Darlegungen, welche Ver-

gleiche zwischen Wassergas, Kraftgas (Dowson-,

Misch-, Halbwassergas) und Leunchtgas pach ver-

schiedenen Richtungen bieten, sei nur Folgendes

hervorgehoben. Handelt es sich um die Her-
stellung von eigenen, nur fir Kraftzwecke zu be-
nutzenden Anlagen, so vermag das Wassergas das

Kraftgas nicht zu ersetzen. Letzteres gestattet

eine bessere Ausnutzung des Bremmstoffs, auch ist

die Behandlung desselben einfacher und die An-
lage billiger. Fir Erzeugung sehr hoher Tempe-
raturen nimmt Wassergas unbestritten die erste

Stelle ein und ist dasselbe fir manche Zwecke

geradezu unersetzlich. Werden die hdchsten Tem-

peraturen aber nicht erfordert, so dirfte es zweck-
missiger sein, Kraftgas zu verwenden. Es er-
scheint Verf. ausgeschlossen, dass das Wassergas
carburirt oder rein unter deutschen Verhaltnissen
das Steinkohlenleuchtgas fiir stidtische Beleuch-
tung ersetzen konne und verdringen werde. Wenn
aber bestehende grossere Leuchtgasanstalten durch
Anfiigung einer Wassergasanlage in geeigneter

Weise eine Erweiternng erfabren, so kaon dies in
verschiedener Hinsicht (z. B. bei Arbeitsschwierig-
keiten, bei Platzmangel, wenn der Koks schlecht
verwerthbar ist u.s. w.) Vortheile bringen. —g.

H. Strache. Bemerkungen zu vorstehendem
Artikel des Herrn Joh. Korting ,,Wassergas
im Vergleich mit anderen brennbaren
Gasen¥, (Journ. Gasbeleucht. u. Wasserver-
sorg. 44, 377.)
Verf, ist beziglich der Ertragnisse aus den Neben-
producten der Steinkohlenleuchtgasfabrikation unter
den z.Z. obwaltenden Verhaltnissen nicht ganz
der Ansicht Korting’s (¢f. vorstehendes Referat)
und meint, dass das Wassergas im Allgemeinen
billiger als das Steinkohlengas zu erzeugen wire.
Auch koste das Wassergas-Auerlicht nur etwa
ein Drittel des Leuchtgas-Auerlichts. Das Erstere
schaffe auch nur etwa die Halfte der Kohlensdure-
menge in dic Riume wie Letzteres. Hinsichtlich
Vermeidung von Russ- und Rauchbelistigung
dirfte das Wassergas in Zukunft noch manchen
guten Dienst erweisen. —g.

F. Goller. Ueber Diffusion. (Osterr. 7. f. Zucker-

ind. 30, 714.)

Nach den bisher fiir die Diffusion aufgestellten
Formeln ist es fiir die Praxis des Diffusionsver-
fahrens wichtig, diejenigen Momente zu kennen,
welche 1. eine moglichst hohe Concentration des
Rohsaftes, und 2. eine méglichst vollstandige Aus-
laugung der Ribenschnitzel bei Anwendung der
geringsten Gefisszahl bedingen. Diese beiden Mo-
mente zu erreichen ist also der Zweck einer jeden
gut arbeitenden Diffusionsbatterie und man findet
beide in feineren wie bisher im Fabrikbetrieb
iiblichen Schnitzeln resp. Schnitzelmessern ver-
einigt. Goller hat durch einfache mathematische
Berechnungen der Auslaugeflichen verschiedener
Schnitzelsorten festzustellen gesucht, mit welchen
Messern man Schnitzel erhilt, die bei der Diffusion
die giinstigsten Resultate geben.

Die Schlussfolgerungen, die Goller aus
seinen Berechnungen zieht, sind folgende: Je feiner
man die Schnitzel fabricirt, mit einer desto ge-
ringeren Diffusionsdaner kommt man aus; man
verarbeitet durch entsprechende grossere Geschwin-
digkeit des Rohsaftes in der Batterie mehr an
Riiben, erhilt concentrirtere Rohsifte, spart auf
diese Weise an Abzug und die scheinbare Leistung
der Verdampfstation steigt bedeutend.  Ferner
spart man durch die Mehrverarbeitung an Kohlen,
und der pro Centner Riiben sich ergebende Arbeits-
Iohn fallt niedriger aus. S.

A. Griger. Ueber die Grenzen der zulissigen

Diffusionsverluste. (Osterr. 7. f. Zuckerind.
30, 720.)
Verf. bespricht die Arbeiten von Stammer,

Seikel, Claassen etc. sowie die Diffusionsver-
suche von Herzfeld, die ihn zur Untersuchung
der vorliegenden Frage anregten. Als Resultat
seiner Untersuchungen ergiebt sich: 1. Die Grosse
des Saftabzuges auf der Batterie ist auf die Rein-
heit des erhaltenen Diffusionssaftes von nachweis-
barem Einfluss. 2. Dieser erhilt sich jedoch nicht
oder nur in ganz unbedeutendem Grade bis zur
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demjenigen des Rohsaftes, sondern von der Be-
schaffenheit der Riibe abhéngig, welch letztere
wieder im geraden Verhiltniss zu ihrem Zucker-
gehalt steht. 3. Die Erklirung hierfar dirfte
theils darin zu suchen sein, dass die mit den
letzten Nachsiften ausgelangten Stoffe durch den
Saftreinigungsprocess entfernt werden, also von
vornherein unschidlich sind, theils ist der An-
sicht Claassen’s beizupflichten, nach welcher das
Kali, welches einen erheblichen Theil jener aus-
macht, in der Fillmasse die sonst darin ent-
haltenen Kalksalze substituirt, also ebenfalls keine
Verschlechterung derselben herbeifihrt.

Es bleibt abzuwarten, ob die Ergebnisse
Groger’s durch &hnliche Zusammenstellung des
Analysenmaterials anderer Betriebe ihre Bestiti-
gung finden. S.

K. Andrlik, Urban und Stanek. Untersuchungen
von Schlamm der 1. Saturation aus der
Campagne, 1899 -1900. (Bohm. Z. f. Zucker-
ind. 1901, 1.)

Der Saturationsschlamm enthalt diejenigen Nicht-

zuckerstoffe, welche durch Kalk und die Saturation

aus den Siften beseitigt werden. Eine vollstén-
dige Kenntniss der qualitativen und quantitativen

Zusammensetzung der im Saturationsschlamm ent-

haltenen anorganischen wund organischen Nicht-

zuckerstoffe, welche zur Zeit noch fehlt, wirde
ganz bedeutend zur chemischen Klarstellung des

Saturationsprocesses beitragen. Andrlik und

seinen Mitarbeitern, die sich dieses Thema zur Auf-

gabe gestellt haben, ist es in Fortsetzung fritherer
diesbeziiglicher Arbeiten gelungen, mit Hilfe eines
grossen Materials weitere genaue Bestimmungen
anorganischer und organischer Bestandtheile des

Schlammes auszufithren. Den Analysen von

14 Proben zufolge enthielt der Schlamm der

1. Saturation aus der Campagne 1899.-1900 in

100 Theilen Trockensubstanz:

Im Minimum Im Maximum

Gebundener Kalk (Ca 0) 41,06 49,53
Freier Kalk Ca (OH), . . 02 3,02
Magnesia Mg (OH), 2,16 8,36
Eisen und Thon

Fe, 0, + AL O, 0,35 1,53
In Salzsiure unlésliche

anorganische Antheile 0,38 2,65
Phosphorsiure (P, O,) 1,02 1,83
Schwefelssiure (SO;) . 0,37 1,72
Kohlensiure (COy) 25,11 34,19

Die Menge des Stickstoffs betrug 0,28 bis
0,44 Proc. der Trockensubstanz des Schlammes.
An Zucker enthielt der Schlamm noch wechselnde
Mengen von 0,45-—-4,31 Proc. Neben Oxalsiure
fand Andrlik noch Citronensiure zu 0,16 bis
1,21 Proc. ynd Harzsiure zu 0,14-—1,10 Proc.
des trockener' Schlammes. S.

Elektrochemie.

Walther Lib. Pyrogene Reactionen und Syn-
thesen mittels des elektrischen Stromes.
(Z. 1. Elektroch. 7, 903.)

einem Kolben so angeordnet, dass die in letzterem
entwickelten Dimpfe sie umspilten. Die Tempe-
ratur des Drahtes war helle Rothglut (850—95009).
Untersucht wurden die Reactionen, welche Chloro-
form und Tetrachlorkohlenstoff hierbei zeigten,
Chloroform gab unter Abspaltung von Salzsiure
Perchlorithylen, Perchlorathan und Perchlorbenzol;
bei Gegenwart von Wasser fand ausserdem noch
reichliche Kohlenoxydbildung statt. Setzte man
dem Chloroform Anilin zu, so fand sich unter den
Reactionsproducten a-Triphenylguanidin. Diese That-
sachen erkliren sich am ungezwungensten, wenn
man zunichst eine Dissociation des Chloroforms
unter Bildung von Dichlormethylen annimmt:

CHCl; — CCl, + HCL
Dieses reagirt mit Wasser unter Kohlenoxydbildung:
CClL, + Hy0 = CO + 2 HCL
Mit Anilin giebt es zundchst Isocyanid:
CCl, +H, N.C,H;=2HCl + ¢ =N.Cg H;,
welch letzteres Chlor addirt (gebildet durch Zer-
fall des vorhandenen Perchlorithylens) unter Ent-

stchung von Isocyanphenylehlorid, das nun mit
Anilin zo Triphenylguanidin zusammentritt:

0 H; . N =CCl, + 2NH, ¢}, H; =

2HCl+ G, N=0. “HX- ?i gs

Tetrachlorkohlenstoff spaltet bei der pyrogenetischen
Zersetzung viel Chlor ab und giebt bei gleich-
zeitigem Durechleiten von Luft Phosgen:
CCl, — CCL + Cl,
CCl, + O == CO Cl,.

Dancben liefert auch der Tetrachlorkohlen-
stoff dieselben Reactionsproducte wie das Chloro-
form. — Das Dichlormethylen selbst konnte wegen
der grossen Geschwindigkeit, mit der es sich sofort
weiter verindert, nicht als solches isolirt werden,
doch ist seine voriibergehende Existenz durch diese
Versuche sehr wahrscheinlich gemacht. Dr--

E. Rieger. Ueber die Constitution halbcomplexer
Salze nach ihrer elektrolytischen Ucber-
fiihrung. (Z. f. Elektroch. 7, 863 u. 871.)

+ Um iber den Grad der Complexbildung in solchen

Fiillen zu entscheiden, wo chemische Reactionen
keine unzweideutige Auskunft geben, erweist sich
die Bestimmung der elektrolytischen Uberfihrung
als sehr brauchbar. Ist Complexbildung vor-
handen, so wird entweder der Metallgehalt im
Anodenraum vergrossert oder die Uberfihrungszahl
des Kations des als Neutraltheil fungirenden Salzes
wird verkleinert. Folgende Salze wurden unter-
sucht: Kaliumkupfersulfat, Kaliumquecksilberjodid,
Kaliumquecksilbercyanid, Kaliumzinkeyanid, Ka-
liumeadmiumeyanid, Kaliumferrooxalat und Kalium-
ferrioxalat. In allen Fallen wurde eine Wanderung
des edleren Metalles zur Anode, mithin Complex-
bildang in grésserem oder geringerem Grade nach-
gewiesen.  Auch die Verminderung des Leit-
vermégens gegeniiber den Leitfahigkeiten der Com-
ponenten lisst auf Complexbildung schliessen.
Dr—





